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1. PREZENTACJA PLYTEK PODLOGOWYCH PCV FORTELOCK ESD

W portfolio produktéw homogenicznych pokry¢ podtogowych Fortelock znajduje sie typ ESD,
ktory spetnia wymaganie dotyczace wiasciwosci elektrycznych. Pytki Fortelock ESD sa specjal-
nym pokryciem podtogowym o odpowiedniej przewodnosci elektrycznej, ktére nadaje sie do
pomieszczen, w ktdrych trzeba zapobiec powstawaniu elektrycznosci statycznej albo zapewnié
jej eliminowanie.

Homogeniczne pokrycia podtogowe maja na catej grubosci taki sam sktad i wykonanie.
Powierzchnia do chodzenia (uzytkowa) jest identyczna z gruboscig pokrycia podtogowego.

Wyprodukowano w Republice Czeskiej.

PRZEZNACZENIE PLYTEK PCV FORTELOCK ESD

« laboratoria, przemyst chemiczny

- pomieszczenia zagrozone wybuchem
- przemyst elektrotechniczny

- zaktady farmaceutyczne

« przemyst motoryzacyjny

« przemyst papierniczy i gumowy

ESD

2. UKLADANIE NOWEJ PODLOGI

2.1. ZALECENIA OGOLNE

Ptytki instalujemy zawsze na réwnej i twardej powierzchni. Przed samym uktadaniem ptytki trze-
ba starannie aklimatyzowac (patrz punkt 2.8.).

W przypadku wyzszego obcigzenia na podtodze (szczegdlnie przy korzystaniu z wézkéw pa-
letowych) trzeba rozpatrze¢ mocowanie albo podklejenie (patrz punkt 3.). Prosimy rowniez o
zapoznanie sie najpierw z naszymi warunkami gwarangji (dostepnymi na stronie www.fortemix.
eu) oraz z naszymi wskazéwkami i ostrzezeniami (patrz sekcja 6).

Samo uktadanie produktéw Fortelock poprzedza zawsze staranne wymierzenie pomieszczenia.

Uktadanie zalecamy zaplanowac tak, aby na kazdej stronie pomieszczenia pozostawaty takie
same puste miejsca. Pamietamy o szczelinie 10 mm od kazdego statego punktu (na przyktad
koto stupéw, regatéw i $cian). Te szczeline mozna zakry¢ listwag cokotowa. Niezbedng doktad-
nos$c¢ utozenia poszczegdinych instalowanych rzedéw na biezaco kontrolujemy za pomoca wyty-
czonych linii i zwigzanych z nimi linii prostopadtych. To dotyczy wiekszych powierzchni i pomiesz-
czen, ktdre nie s dostatecznie prostokatne.

2.2. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Powierzchnie nalezy oczyscic z kurzu, brudu, starej farby i innych obcych substancji. Nieréwnosci
nalezy zeszlifowac, a zagtebienia wypetni¢ odpowiednim materiatem wyréwnujacym. W przypad-
ku nieréwnosci wiekszych niz 7 mm na 2 m powierzchnie te nalezy przeszlifowac.

Pekniecia o szerokosci do 4 mm nie wymagaja naprawy. Pekniecia powyzej 4 mm nalezy wypet-
ni¢ odpowiednim materiatem. Szczeliny skurczowe o szerokosci do 4 mm nie wymagaja napra-
wy. Szczeliny dylatacyjne musza by¢ odpowiednio oczyszczone i przygotowane.

Ptytki podtogowe PCV Fortelock ESD mozna instalowac na beton, drewno, ptyty azbestowe
i inne standardowe podtogi state. Po obwodzie powinna by¢ pozostawiona szczelina dylata-
cyjna, aby umozliwi¢ rozszerzanie i kurczenie sie. Podtoga musi by¢ uziemiona, aby zapewni¢
likwidacje tadunkoéw elektrycznosci statycznej.

Przewodnictwo elektryczne istniejgcego podtoza tez moze sig znacznie réznié, co spowoduje,

ze instalowana podtoga z ptytek bedzie mieé rezystancje mniejsza od minimum podanego w
specyfikacji. Dlatego zalecamy zastosowanie cementowej warstwy dolnej stanowigcej bariere
izolacyjng pomiedzy winylowa wyktadzing podtogowa ESD, a istniejgcym podtozem.

A ZALECENIA

Jezeli stale sg jeszcze wykonywane budowlane prace wykonczeniowe, to utozone wyktadziny
podtogowe nalezy chroni¢ odpowiednia ostong. Zapobiegamy tak ich przypadkowemu uszko-
dzeniu. W przypadku niewtasciwych parametrow albo konkretnego uszkodzenia odpowiedzial-
nos¢ z tytutu gwarancji i/albo roszczenia gwarancyjne cigzg na kooperancie, a nie na producen-
cie podtogi Fortelock ESD.

2.3. MOZLIWOSC UKEADANIA NA WYBRANYCH MATERIAL ACH

Odpowiednie n Warunkowo odpowiednie

Rodzaj podtoza MOZlIWO'SC Warunki podtoza Nieréwnosci
uktadania

Szczeliny, peknigcia

Zalecane srodki

Réwne, suche (wilgotnos$c
maks. 3,5%), stabilne, bez
wiekszych pekniec

Podtoze betonowe,
wylewka cementowa

Maksymalnie 4 mm szerokosci, krawedzie
w jednej ptaszczyznie.

Wieksze nieréwnosci wyréwnac¢ masg samopoziomu-
jaca, usunac kurz, ttuszcez i wilgoé. W przypadku duzego
natezenia ruchu nalezy rozwazy¢ zastosowanie kleju PU
lub dyspersji.

Suche (wilgotno$¢ maks.
0,5%), staty, bez wiekszych
pekniec

Wylewka anhydrytowa

<]

Maksymalnie 4 mm szerokosci, krawedzie
w jednej ptaszczyznie.

Wieksze nieréwnosci wyréwnac¢ masg samopoziomu-
jaca, usunac kurz, ttuszcz i wilgoé. W przypadku duzego
natezenia ruchu nalezy rozwazy¢ zastosowanie kleju PU
lub dyspersji.

Stabilne, réwne, bez ruchu

Uzy¢ elastycznej masy wyréwnujgcej oraz mostka

Podtoza drewniane
(OSB, sklejka, parkiet)

i wiekszych peknied, suche
(wilgotnos¢ maks. 10%)

Ptytki ceramiczne i
kamienne

Ptytki mocno przymocowa-
ne, w jednej ptaszczyznie.

PCV, linoleum, podtogi
epoksydowe

Trwata, spéjna powierzchnia,

nieodpryskujaca i sucha.

Podtoza metalowe

Gtadkie, antykorozyjne, bez
thuszczu

Asfalt i podtoza
bitumiczne

Réwna, spdjna powierzchnia
bez wigkszych szczelin

Wyktadziny dywanowe

B B8 e Qe

Niska, solidna wyktadzina
dywanowa (np. ptytki dywa-
nowe, wyktadziny komer-
cyjne — klasa 33/34), trwale
przyklejona do podtoza.

Maksymalnie 7 mm
na2m,lub
2 mmna 20 cm

Maksymalnie 4 mm szerokos$ci, maksymal-
na réznica wysokosci miedzy ptytami 1 mm.

sczepnego. Jesli podtoze jest niestabilne, nalezy je pokry¢
ptytami cementowo-wtéknowymi lub w inny sposéb
wzmocnic.

Maksymalna szerokos$¢ fug 4 mm. W przy-
padku fug wpuszczanych nalezy je wypet-
ni¢ i wyréwnac z resztg podtogi. Krawedzie
ptytek w jednej ptaszczyznie.

Wypetnic¢ wieksze fugi, oczyscic i odttusci¢ powierzchnie.
Jesli ptytki sg obluzowane, zaleca sie ich usuniecie a
nastepnie wyréwnanie powierzchni.

Maksymalna szeroko$¢ 4 mm, maksymalna
réznica wysokosci miedzy elementami
podtogowymi 1 mm

Przetestowac kompatybilnos¢ z ptytkami PCV, odttusci¢
powierzchnie. Stare miekkie podtogi PCV moga powo-
dowac uszkodzenie ptytek Fortelock.

Nalezy natozy¢ powtoke antykorozyjna i odttuscic po-
wierzchnie. Metalowe podtoze moze znaczaco wptynac na
wiasciwosci uzytkowe systemu podtogowego.

Maksymalnie 4 mm szerokosci, krawedzie
w jednej ptaszczyznie.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej nosnosci podtoza (ktéra
moze wynosi¢ do 10 kg/cm?). Jesli obcigzenie jest wiek-
sze, nalezy zastosowac ptyte rozktadajaca obcigzenie. Ze
wzgledu na migracje plastyfikatoréw powierzchnie nalezy
przykry¢ warstwa izolacyjna (np. folig PE).

Powierzchnia musi by¢ bez jakichkolwiek
szczelin.

Zaleca sie przetestowanie kompatybilnosci materiatow.
Niektére wyktadziny dywanowe moga zawierac plasty-
fikatory, ktére niekorzystnie wptywaja na wtasciwosci
ptytek Fortelock. W przypadku ptytek Fortelock XL ESD
konieczne jest ich catkowite usuniecie.

WAZNE: Informacje zawarte w niniejszym dokumencie obowiazujg od 1wrzes$nia 2026 r.imoga ulec zmianie bez wcze$niejszego powiadomienia.
W zwigzku z ciggtym rozwojem technicznym, przed utozeniem nawierzchni do naszych klientéw nalezy sprawdzenie aktualnos$citego dokumentu.

> WWW.FORTELOCK.PL
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Rodzaj podtoza MOZ|IWO.SC Warunki podtoza Nieréwnosci Szczeliny, peknigcia Zalecane srodki
uktadania
Gumowe elementy (z Gumowe podtogi zawierajg . . . . . . .
N s Konieczne jest pokrycie powierzchni warstwa izolacyjng
recyklingu opon lub rozpuszczalniki, ktére moga - - (np. folia PE) ze wzgledu na migracje plastyfikatoréw
innych elastomerow) uszkodzi¢ ptytki Fortelock. p- Tolia gie grade p .

Przed potozeniem ptytek wytacz ogrzewanie i wtaczaj je
Ogrzewanie zobacz punkt 2.8. stopnllowo po zakc.)nczenlu, mlo‘ntazuA Nalezy zastp}owac
podtogowe szczeline dylatacyjng wokot Scian, aby uwzglednic roz-
szerzalno$c cieplna.

Jezeli podtoze nie jest wymienione w wykazie, zalecamy skontaktowac sie z naszym dziatem technicznym. Specyficzne wymagania dotyczace materiatéw moga wymagac¢ dodatkowej obrébki, jesli
uszkodzeniu ulegnie wiecej niz 10% powierzchni.

2.4. UZIEMIENIE

Odpowiednia instalacja systemu uziemienia jest podstawowym elementem dla wszystkich pod- 3. Tasma (czarna, PE/PP) powinna mie¢ znamionowg szerokos$¢ 70 mm i grubo$¢ 01 mm.

+6g ESD. Zapewnia przewodnictwo zainstalowanej podtogi do punktu uziemienia za posrednic- Szerokos¢ i rozstaw wynikaja ze standardow uktadania.

twem wczesniej ustalonej i kontrolowanej sciezki. 4. System uziemienia jest podtaczony do uziemienia catego budynku i powinien by¢ wyko-

1. Zalecamy uzycie kompletu uziemiajacego do 60 m? w ilosci 2 sztuk i jednego zestawu uzie- nany przez wykwalifikowanego elektryka, a nie przez montera podtogi, podlega okresowi
miajgcego na kazde 30 m2. waznosci pomiaréw elektrycznych.

2. Zawiera wtyczke z przewodem przytgczeniowym (2,4 m) i nitem do podtaczenia (10,3 mm) w Aby zapewni¢ kompletny i funkcjonalny system posadzek ESD, oferujemy naszym klientom ze-
komplecie, metalowy katownik uziemiajacy i samoprzylepng tasme CU (stuzaca do przykleje- staw uziemiajacy i taSme bezposrednio na zamdéwienie.

nia katownika uziemiajacego do tasmy uziemiajgcej).

2.5. AKCESORIA

Dla skutecznego dziatania podtogowego systemu ESD zaleca sie zapewnic: Zalecamy podtaczenie systemu podiogowego za pomocg co najmniej dwéch kompletéw uzie-
- punkt uziemienia, miajgcych. Drugi zestaw uziemiajacy jest przeznaczony na wypadek, gdyby jeden z zestawéw
« tasme uziemiajaca, uziemiajgcych zawiddt podczas uzytkowania i system ESD przestat dziatac.

« zestaw uziemiajacy.

Rys. 1
Zestaw uziemiajacy podtaczony do ptytek Fortelock ESD.

» Wtyczka z kablem przytaczeniowym i nitem - Tasma
uziemiajaca

J

-

a Metalowy katownik » Tasma samoprzylepna CU (uzywana do
uziemiajacy przyklejenia katownika uziemiajacego do tasmy
uziemiajacej)

2.6. SPOSOB UKt ADANIA

1. Ptytki rozktadaj na twardej i réwnej powierzchni. Pozostaw je przed utozeniem w spoczyn-
ku, aby mogty sie zaaklimatyzowac (patrz punkt 2.8.).

Rys. 2
Uktadanie Fortelock ESD, XL ESD.

As

Narysuj kreda linie lub uzyj lasera, aby utworzy¢ linie A-Ai B-B. hemmm

Uktadamy tasme uziemiajaca (oznaczona na czerwono). Tasme trzeba utozyc tak, aby prze- B B
chodzita w jednym kierunku pod $rodkowa czescig wszystkich ptytek i jednoczesnie szta 2 4 6
prostopadle przez sSrodek wszystkich potaczen dla min. kazdych 4 sztuk ptytek (tasme uzie-
miajaca mozna tez utozy¢ pod kazda ptytka w obu kierunkach tak, aby utworzyta siatke).

4. Uzyj tego wzoru, aby obliczy¢ catkowita diugos¢ folii uziemiajacej: 16 7 18

Fortelock ESD: catkowita powierzchnia w m? x 2,8 = dtugos¢ folii w metrach.
Przyktad: 45 m?x 2,8 =126 m folii i 2x komplet uziemiajacy. Jezeli taSma jest prowadzona pod 0
kazda ptytka, to potrzebna jest tasma uziemiajgca o dtugosci 4x powierzchnia podtogi w m?2. 17 1

Fortelock XL ESD: catkowita powierzchnia podtogi w m? x 2,2 = dtugos¢ folii w metrach.
Przyktad: 45 m? x 2,2 = 99 m folii i 2x komplet uziemiajacy. Jezeli tasma jest prowadzona pod
kazda ptytka, to potrzebna jest tasma uziemiajaca o dtugosci 3,1x powierzchnia podtogi w m2. 11

5. Instalacje rozpocznij od wejscia do pokoju i kontynuuj uktadanie w ksztatt piramidy.
Uzywajgc gumowego mtotka (z czarnym lub biatym obuchem w zaleznosci od koloru pod-
togi), potacz ptytki ze soba, zaczynajac od zewnetrznych rogéw i kontynuujac w kierunku 14
wewnetrznych krawedzi ptytek. Wazne jest, aby ptytki zachowywaty kat prosty miedzy soba.

6. Uktadaj ptytki w normalny sposéb pamietajac, aby zapewni¢ wykonanie potaczen uziemia- A
jacych (dwie na 60 m?, jedna na kazde kolejne 30 m?). Wazne jest, aby tasma uziemiajaca
byta przymocowana do ptytki za pomoca kotka uziemiajacego.
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7. Koncowe ciecia i uzupetnienie ptytek na obwodzie (patrz punkt 2.9.) wykonaj dopiero po
utozeniu wszystkich ptytek. Idealnie kilka godzin po aplikacji. Podczas ciecia obwodowych
ptytek nalezy pozostawic¢ odstep 10 mm od dowolnego statego punktu (na przyktad kolum-
ny, regatu i Scian Te szczeline mozna zakry¢ listwa przypodtogowa.

8. Punkt uziemienia zlokalizuj w rogach pokoju lub wzdtuz $cian, aby uniknac ryzyka potkniecia.

9. Po instalacji doktadnie wyczys¢ podtoge (patrz rozdziat 4.), aby uzyskac prawidtowe war-
tosci podczas testu przewodnosci. Jesli istniejgca podtoga byta juz uziemiona, nalezy ja
odizolowac.

2.7. MONTAZ PLYTEK WOKOt STALYCH PUNKTOW,
NA WIEKSZYCH POWIERZCHNIACH

Uzyj tej procedury, jesli w pomieszczeniu znajduja sie state punkty, ktérych nie mozna przesunaé (np.
kolumny, regaty) lub w przypadku montazu w wigkszych przestrzeniach (zalecane dla powierzchni
wiekszych niz 100m?).

W takich przypadkach, oprocz podstawowych linii prowadzacych opisanych w punkcie 2.6. niniejsze-
go dokumentu, nalezy wyznaczy¢ dodatkowe linie tak, aby omijaty wszystkie state punkty i zawsze
byty do siebie prostopadte. Powstata w ten sposdb sied linii bedzie stanowic¢ podstawowy plan ukia-
dania ptytek. Obok powstatych w ten sposéb linii utéz dwa rzedy ptytek aby utworzy¢ podstawowq
siatke podtogi. Po jej utworzeniu wypetnij poszczegdlne bloki zgodnie z procedura pokazana na
rysunkach 5 i 6. W ten sposéb osiggniesz precyzje uktadania, zwtaszcza w przypadku dtuzszych,
statych obiektow lub wiekszych przestrzeni.

2.8. WARUNKI CIEPLNE | PRZYGOTOWANIE
ISTNIEJACEGO PODtOZA

Nie uktadaj ptytek natychmiast po ich dostawie. Materiat ptytek nalezy zaaklimatyzowac¢ w tem-
peraturze powietrza 18-26 °C przez co najmniej 48 godzin przed montazem, w zaleznosci od
temperatury pomieszczenia. Im wyzsza temperatura, tym szybciej ptytki sie aklimatyzujg. Ptytki
nalezy wyjac z palet i roztozy¢ w pomieszczeniu, w ktérym maja byc instalowane.

Aby utatwic proces aklimatyzacji, rozt6z ptytki na mniejsze catosci, na przyktad w wigzkach po 10
sztuk. Nalezy pamietad, ze temperatura podtoza nie moze spasc ponizej 15 °C.

Temperatura robocza podczas uktadania i 24 godziny po utozeniu musi by¢ stata i zawierac sie
w granicach 18-26 °C, aby unikng¢ zmian rozmiaru zwigzanych z réznicg temperatury poszcze-
gdlnych czesci podtogi.

Podczas uktadania przy normalnych odchyleniach temperatury nalezy wzig¢ pod uwage ruch
podtogi i pozostawi¢ odstep co najmniej 10 mm miedzy ptytkami a dowolnym statym punk-
tem (na przyktad Sciang). Jesli instalacja ptytek musi odbywac sie w temperaturze ponizej 15 °C,
pozostaw wiekszg szczeline dylatacyjnag (fuge) miedzy ptytkami a dowolnym statym punktem (na
przyktad Sciang). Jesli temperatura robocza podtogi bedzie wynosic¢ ponizej O °C, skontaktuj sie
z dziatem handlowym producenta.

PRZYSTOSOWANIE ISTNIEJACEGO PODLOZA

Ptytki Fortelock moga by¢ uktadane na praktycznie jakiejkolwiek twardej powierzchni, ktéra jest
gtadka i ptaska. Dlatego usuwamy z podtogi wszystkie nieréwnosci. Ewentualne nieréwnosci i
dziury wyréwnujemy wylewka albo kitem do naprawy potég. Warunkiem trwatego zabezpiecze-
nia jakosci funkcjonalnej wyktadzin podtogowych PCV jest dobrej jakosci podtoze wykonane
wedtug zalecen obowigzujacych norm krajowych albo europejskich.

Rys. 3

r ja tasmy uziemiajacej

-
i

Rys. 5 Rys. 6
Montaz wokét obiektow Montaz wokét obiektéw statych — procedura
statych - wytyczanie linii uktadania ptytek
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2.9. DOCINANIE PLYTEK OBWODOWYCH, INSTALACJA LISTEW

Dla skrécenia czesci trzeba docinang strone mierzy¢ od $ciany albo statego punktu tak, aby po
utozeniu ptytki na miejsce zostata zachowana zalecana szczelina dylatacyjna. Tej dylatacji prze-
strzegamy dla wszystkich przechodzacych, ewentualnie nawigzujacych konstrukcji (na przyktad
ogrzewanie, inny rodzaj wyktadziny podtogowej). Szczelina ta umozliwia naturalng rozszerzal-
nos$¢ materiatu pod wptywem zmian temperatury i wilgotnosci co jest kluczowe dla dtugotrwatej
stabilnosci podtogi. Szczeliny nalezy nastepnie zakry¢ za pomoca listew przypodtogowych lub
listew przejsciowych.

Jesli na utozong posadzke zostanie umieszczony ciezki przedmiot, taki jak regat, maszyna, ma-
sywne meble lub inne urzadzenie, ktére uniemozliwia swobodny ruch ptytek, taka instalacja jest
uznawana za trwata (klejona). Powoduje to brak mozliwosci dylatacji w danym obszarze, dlatego
w takich przypadkach konieczne jest albo zamocowanie ptytek odpowiednim klejem, albo me-
chaniczne ich zabezpieczenie, aby zapobiec deformacjom lub podnoszeniu sie ptytek.

Dla tatwiejszego, prostego i szybkiego ciecia poszczegdlnych ptytek zalecamy stosowac prze-
cinarke/ gilotyne, na przyktad typu Magnum Soft Flooring Shear (762 mm). Mozemy zastosowac
néz tamany albo wyrzynarke na przyktad do okragtych ksztattéw. Przed wykonaniem trudnych i
skomplikowanych wycieé zalecamy wczesniejsze przygotowanie szablonu. Ponadto mozna sko-
rzystac z opalarki do nagrzania ptytki w miejscu ciecia, a nastepnie obrobi¢ je tamanym nozem.
Przede wszystkim przy bardziej ztozonych wycieciach (na przyktad koto ogrzewania, o$cieznicy,
wneki i narozy zewnetrznych) docinanie z wykorzystaniem opalarki jest o wiele fatwiejsze.

UWAGA: W takim przypadku ptytki nalezy zawsze podgrzewac od strony, ktéra nie jest widocznal!

Listwy przypodtogowe mozna instalowac na trzy sposoby:
« Przykrecajac profile bazowe do Sciany i wsuwajac listwy przypodtogowe,

« przyklejajac profil bazowy na Sciane i wsuwajac listwy przypodtogowe albo

- przykrecajac listwy bezposrednio do Sciany bez stosowania profilu bazowego.

Przy listwach przypodtogowych na $cianie odmierzamy wysokos$¢ 9 cm od powierzchni ptytki.
Przy instalacji starannie taczymy zamki.

Technicznie najmniej ktopotliwa jest instalacja z przyklejeniem. Najpierw profil bazowa przystoso-
wujemy do wielkosci pomieszczenia (sg dostarczane o dtugosci 2,5 m). Nastepnie profil bazowy
przyklejamy do Sciany, do przyklejenia zalecamy zastosowac klej uniwersalny na bazie polimeru
MS albo mocno przykrecamy. W przypadku klejenia kierujemy sie zaleceniami producenta. Jezeli
przykrecamy profil bazowy, to zaraz mozna instalowac poszczegdlne czesci listwy przypodtogo-
wej. Gérng czesé listwy przypodtogowej wktadamy pod brzeg profilu bazowego i dociskamy do
Sciany tak, aby dolna cze$¢ listwy przypodtogowej (zwezona czes<) przykryta szczeline dylatacyj-
na. Kolejno wktadamy dalsze czeéci listwy przypodtogowej i starannie taczymy zamki.

Montaz listew przypodtogowych — potaczenie bez zamkéw

Aby zapewni¢ szybki i czysty montaz, zalecamy usuniecie zamkdéw z obu stron listew przypodto-
gowych i potgczenie elementdw ,na styk” (ciecie prostopadte 90°). Eliminuje to szczeline miedzy
zamkami, upraszcza montaz i sprawia, ze instalacja przebiega znacznie ptynniej.

A WAZNE

Zalecamy, aby szerokos$¢ docinanych ptytek, umieszczonych przy Scianach, byta wieksza od 1/3
wymiaru ptytki. Przy drzwiach i zakamarkach powierzchnia docinanej ptytki powinna by¢ wiek-
sza od potowy catej ptytki.

> WWW.FORTELOCK.PL
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3. MOCOWANIE | KLEJENIE PLYTEK

W nizej wymienionych warunkach trzeba mocowac ptytki PCV Fortelock albo przyklejac je do
podtoza.

3.1. MOCOWANIE

Mocowanie jest demontowalnym potaczeniem ptytek z podtoga, ktére w dostateczny sposdb
zapewnia stabilno$¢ ptytek przy ruchu pojazdéw o duzym obcigzeniu. Mocowanie moze byé
wykonane za posrednictwem usuwalnej wodg farby do podtég albo tasma do mocowania. Do
trwatego mocowania ptytek zalecamy uzycie srodka UZIN KE 2000 S. Ssace podtoza absorbuja
rzadka farbe dyspersyjna i zmniejszajg dziatanie antyposlizgowe i dlatego przed naniesieniem
mocowania trzeba posmarowac podtoge odpowiednim srodkiem penetrujgcym.

Kleje na bazie wody sg wrazliwe na wilgo¢ i wode. Nie zalecamy stosowania ich w miejscach,
gdzie podtoze charakteryzuje sie nadmierng wilgotnoscia, gdzie istnieje ryzyko przedostania sie
wody pod ptytki lub gdzie podtoga jest regularnie czyszczona przy uzyciu duzych ilosci wody.
W takich przypadkach bardziej odpowiednim rozwigzaniem jest zastosowanie kleju poliureta-
nowego, ktory tworzy trwate potaczenie miedzy ptytkami a podtozem i lepiej sprawdza sie w
trudniejszych warunkach eksploatacyjnych.

Do zamocowania ptytek mozna tez zastosowac mocujaca dwustronna tasme klejaca. Ze wzgledu
na duzg przyczepnos¢ tasma mocujgca moze by¢ poprowadzona wzdtuz pod Srodkami ptytek
albo pod ich brzegami.

Im podtoga bedzie gtadsza, tym wigksza bedzie przyczepnos¢ tasmy mocujacej.

ZALETY

« tatwa aplikacja mocowania za pomocg watka

- mate zuzycie

« tatwy demontaz jednej ptytki albo i catej podtogi

- warstwe mocujgca farby usuwa sie tatwo ciepta wodg bez ryzyka uszkodzenia podtogi.

Rys. 4

I j zap a tasmy mocujacej.

-
i

3.2. KLEJENIE

Klejenie jest trwatym sposobem potaczenia ptytki z podtogy. W zwyktych miejscach mozna
zastosowac popularne kleje dyspersyjne albo rozpuszczalnikowe przeznaczone do klejenia wy-
ktadzin podtogowych PCV. Do klejenia ptytek w miejscach o duzym obcigzeniu zalecamy kleje

marki Uzin KR 430, DIPUR 522 A+B, Mapei Adesilex G19, ACM Epoxy ECO.

Kierujemy sie zaleceniami producenta dotyczacymi mocowania oraz warunkami zastosowania
klejow iich wiasciwego wykorzystania.

3.3. KIEDY MOCOWAC ALBO PRZYKLEJAC PODLOGE?

BEZPOSREDNIE SWIATLO SLONECZNE

Ptytki trzeba przyklei¢ w miejscach, w ktérych sg narazone na bezposrednie swiatto stonecz-
ne. Chodzi przede wszystkim o przeszklone czesci pomieszczenia, skierowane na potudnie
drzwi przestrzeni zatadunkowej, $wietliki stropowe itp. Ptytki wystawione na bezposrednie $wia-
tto stoneczne moga sie tatwo rozgrzac i rozszerzac szybciej i wiecej, niz reszta podtogi.

A OSTRZEZENIE

Ptytki z recyklatu moga by¢ bardziej rozszerzalne niz ptytki z pierwotnych surowcow. Lakierowane
ptytki Fortelock Invisible, Invisible XL i XL z powodu grubosci moga by¢ bardziej rozszerzalne niz
ptytki Fortelock Industry i wtedy trzeba je przyklei¢ w miejscach, w ktérych moze dochodzic¢
do rozgrzania ptytek.

CIEZKE WOZKI | BARDZO OBCIAZONE MIEJSCA

Niektére wdzki widtowe i paletowe moga naruszy¢ potaczenia w zamkach ptytek PCV Fortelock.
Chodzi na przyktad o ciezkie wézki z matymi kotami, szczegdlnie wézki elektryczne do ciezkich
tadunkoéw, w ktérych akumulatory sg umieszczone nad gtéwna napedzanag osia. Jezeli uzywacie

ten typ wozkow, zalecamy sprawdzic te ptytki przy ruchu wézkow, jeszcze przed pojeciem decy-
zji o tym, jaki typ ptytek zastosujecie i na state umocowac wybrane ptytki, ewentualnie przyklei¢
je do podtogi.

ZEWNETRZNE ZRODLA CIEPLA | KATALIZATORY

Paleniska, piece i katalizatory oraz inne Zrédta ciepta moga silnie nagrzewac podtoge, powodu-
jac rozszerzanie sie ptytek. Aby uniknac tego procesu, ptytki w obszarze Zrédta ciepta nalezy
przykleié, przed paleniskiem lub w miejscu, gdzie przy zaparkowanym samochodzie bedzie znaj-
dowat sie katalizator lub inne Zrodto ciepta.

WAHANIA TEMPERATURY

Jesli ptytki s uktadane w pomieszczeniach, w ktérych zmiana temperatur jest wieksza niz 15°C,
ze wzgledu na rozszerzalnos$¢ ptytki nalezy przykleic.

3.4. Montaz ptytek metoda klejenia lub mocowania

Podczas montazu ptytek za pomoca kleju lub mocowania nalezy postepowac zgodnie z ponizsza
procedura:

1. Ptytki uktadamy swobodnie (bez mocowania i klejenia) na catej powierzchni zgodnie z proce-
dura opisang w pkt 2. niniejszego dokumentu.

2. Po utozeniu ptytek na catej powierzchni, podnies kilka ptytek w rzedzie (lub caty rzad) i natéz
klej lub Srodek utrwalajacy na podtoze zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez producenta
kleju lub $rodka utrwalajacego.

3. Nastepnie nalezy umiescic ptytki z powrotem na pierwotnym miejscu na podtozu za pomoca
natozonej warstwy kleju lub Srodka utrwalajacego.

4. Przejechac watkiem dociskowym po utozonych ptytkach, aby zapewnic ostateczne przylega-
nie ptytek do podtoza.

5. Kontynuuj te sama procedure klejenia lub mocowania innych ptytek, az przykleisz wszystkie
ptytki na catej przestrzeni.

4. CZYSZCZENIE

Ptytki Fortelock ESD PCV wymagaja regularnego czyszczenia i konserwacji. Bardziej szczegdto-
we informacje na temat konserwacji mozna znalez¢ w dokumencie pt. Czyszczenie, konserwacja
i dezynfekcja.

5. WARUNKI GWARANCIJI

Warunki gwarancji dla ptytek podtogowych Fortelock sg zawarte w dokumencie Warunki gwaranciji, ktory jest dostepny na naszej stronie internetowej www.fortelock.pl.
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6. RADY | OSTRZEZENIA

Aby byli Paristwo zadowoleni z koncowego efektu utozenia wyktadziny podtogowej, wyelimino-
wali zbedne ryzyka, a instalacja odbyta sie bez zbednego wysitku, przygotowalismy dla Paristwa
wykaz rad i ostrzezen.

1. Niektdre typy ogumienia i két moga czasem spowodowac plamy na ptytkach. Dochodzi do
tego na skutek reakcji chemicznej, ktéra zachodzi miedzy antyutleniaczem (phenaline diamin
(6PPD)), ktory jest stosowany w niektérych gumach, a plastyfikatorem wykorzystywanym w pro-
duktach PCV. Plama/ reakcja ma brazowy kolor i dlatego nie jest tak bardzo widoczna na pew-
nych kolorach ptytek (ciemny szary, czarny itp.). Zalecamy, rozwazy¢ zastosowanie dwusktadni-
kowej, zamykajacej farby poliuretanowej zapobiegajacej odbarwieniu i plamom (na przykfad
marki Dr.Schutz Anticolor). Przy uzytkowaniu podtogi moga powsta¢ plamy od ogumienia i plamy
od agresywnych chemikaliow jak na przyktad rozpuszczalniki, tugi, farby do wtosow itp. Prosimy
kontaktowac sie z nami, a my przekazemy Panstwu dalsze informacje.

2. Aby zapewnic lepsze mozliwosci czyszczenia, wyglad i trwato$¢ podtogi, zalecamy przestrze-
ganie instrukcji zawartych w dokumencie Czyszczenie, konserwacja i dezynfekgcja.

3. Podtoze musi spetnia¢ wymagania miejscowej normy do uktadania podtég PCV.

4. Wyktadziny podtogowe sa przeznaczone tylko do wnetrz. W przypadku podklejenia nie
moga by¢ uktadane w pomieszczeniach, ktére nie sg dostatecznie izolowane przed wilgocig
gruntowa. Unikamy wnoszenia wilgoci (na przyktad mokre obuwie, wylanie sie wiadra z woda) na
podtoze przygotowane do uktadania.

5. Nie nalezy uzywac ptytek w Srodowisku o wilgotnosci wzglednej przez dtuzszy czas prze-
kraczajacej 75%.

6. Warunki pracy dla wolnego uktadania podtég: temperatura powietrza od + 15 °C do + 27 °C.
Przy wiekszych réznicach temperatur ptytki musza by¢ klejone klejem PU.

7. Powierzchnia ptytek utozonych luzem to maksymalnie 500 m?. W przypadku realizacji podtég
o wiekszej powierzchni nalezy skontaktowac sie z producentem.

8. W przypadku ptytek utozonych luzem w dtugich korytarzach lub holach konieczne jest przykle-
jenie co 10 rzedu ptytek za pomoca Srodka mocujacego lub kleju.

9. Zapobiegamy poruszaniu sie przedmiotéw o ostrych krawedziach z materiatéw o twardosci
wiekszej niz PCV po powierzchni podtogi. Kamyki, ziarnka piasku, krawedzie nég mebli, pazury
zwierzat domowych moga uszkodzi¢ powierzchnie przez podrapanie. Na przedmiotach z ostrymi
albo wielokgtowymi narozami montujemy stopki ochronne. Palet nie przesuwamy bez ich podnie-
sienia. Zapobiegamy w ten sposéb zarysowaniu podtogi.

10. W fotelach biurowych korzystamy z kétek typu ,\W* — miekkie tworzywo na twardym rdzeniu
albo stosujemy ochronne podstawko PET przeznaczone do mobilnych mebli. Nézki mebli zaopa-
trujemy w ochronne ptozy z miekkiego plastiku, filcowe podktadki itp., ktérych funkcjonalnosc
systematycznie kontrolujemy. Jezeli dojdzie w przypadku polakierowanych ptytek do podrapania
warstwy ochronnej PUR pod wptywem ruchu mebli, w ktérych powierzchnie kontaktujace sie
z podtoga nie beda zabezpieczone odpowiednimi Srodkami ochronnymi, to na takie zadrapania
nie mozna sktadac reklamacji.

11. Nie przekraczamy punktowego obcigzenia wyktadziny podtogowej przy sciskaniu 50 MPa,
lub 520 kg/cm?.

12. Zarzace si¢ i tlgce przedmioty pozostawiaja nieusuwalne zmiany koloru i struktury.

13. Wyroby gumowe z ciemnej i kolorowej gumy (kétka gumowe, podktadki przyrzadéw,

podeszwy butéw itp.) moga przy diugotrwatym kontakcie z wyktadzing podtogowa wywotaé
nieusuwalng zmianeg kolorystyki warstwy do chodzenia, ktéra uwidoczni sie w postaci zazét-
cenia, zbrazowienia, a nawet zaczernienia powierzchni wyktadziny podtogowej w miejscu styku.
Zalecamy zastosowanie dwusktadnikowej poliuretanowej farby zamykajacej zapobiegajgcej od-
barwieniu i plamom Anticolor Dr.Schutz, ktérg mamy w ofercie.

14. Ptytki nie sa polecane do uzycia na zewnatrz, a kolory nie sa stabilne dla promieniowa-
nia UV. Padajgce bezposrednio promieniowanie ultrafioletowe o spektrum C (na przyktad lampy
bakteriobdjcze, bezposrednie promieniowanie stoneczne), powoduje powolng degradacje po-
wierzchni i nieusuwalne zmiany kolorystyczne wyktadziny podtogowej.

15. Zalecamy stosowanie srodkéw zapobiegawczych, jak uzycie dobrze dobranych i skutecznych
stref do czyszczenia i uzywanie odpowiednich srodkéw do czyszczenia i konserwacji, na przy-
ktad dla zachowania jakosci i zywotnosci wyktadziny podtogowe;j.

16. W niektérych przypadkach, kiedy wymaga tego albo dopuszcza to rozwigzanie konstruk-
cyjne uktadania ptytek, mozna brzegi ptytek i inne docinane potaczenia zgrzewaé termicznie
z materiatem dodatkowym w postaci tasmy, zgrzewac na zimno albo klei¢ za pomoca klejéw
rozpuszczalnikowych i tak osigga¢ mocne i stabilne mechanicznie potaczenia. W przypadku za-
stosowania kleju podtoge mozna obcigzy¢ na roboczo dopiero po jego wyschnieciu.

17. Nie mozna zapewnic¢ 100% jednorodnosci koloru, szczegdlnie miedzy poszczegdlnymi par-
tiami produktéw. W przypadku uktadania réznych partii trzeba uktadanie przystosowac do tego
faktu.

18. Ptytki zostaty zaprojektowane tak, aby zapewniaty wyjatkowa trwatosc i aby fatwo daty sie
utozyc. Osiggnieto to przez wyjatkowe wykonanie zamkéw i sposéb produkgji (klasa uzytkowa-
nia 34-43, gwarancja do 12 lat, patrz rozdziat 10). Ten sposéb produkcji moze spowodowac to, ze
na ptytkach beda widoczne $lady wtryskiwania od srodka do brzegu.

19. Pomimo tego, ze niektdre ptytki maja unikalny system odprowadzania wilgoci, aby zapobiec
zatrzymywaniu sie wody, trzeba liczy¢ sie z mozliwoscia dostania sie wilgoci do potaczen kwa-
dratéw ptytek i ujac te informacje w specyfikacji obiektu.

20. Przed aplikacja prosimy skontrolowac na stronach www.fortelock.pl, czy posiadamy aktu-
alng dokumentacje techniczna.

21. Dla lepszej spojnosci zamkéw w narozach potgczonych ptytek zawsze zalecamy obrécic na-
stepna ptytke o 90 stopni w stosunku do poprzedniej ptytki. Orientacje utatwia logo pokazane
od spodu ptytki. Tej procedury nalezy przestrzegac przez caty czas uktadania.

22. Przy utozeniu ptytek w desen diamentu na palecie moze doj$¢ do odcisnigcia deseniu na
sasiednich ptytkach. Ten aspekt nie ma wptywu na techniczne wtasciwosci podtogi, jest to tylko
zjawisko wizualne.

23. Pomimo zwigkszonej odpornosci ptytek PCV Fortelock na oleje, benzyne i inne substancje
ropopochodne, w przypadku zalania ptytek tymi substancjami nalezy jak najszybciej je oczy-
Sci¢, w przeciwnym razie istnieje ryzyko degradacji koloru i deformacji ksztattu. W przypadku
wiekszych lub czestszych wyciekéw ptynéw eksploatacyjnych nalezy zadbac o ich zbieranie do
odpowiednich pojemnikéw lub systemoéw przechwytujacych, aby zminimalizowaé kontakt pty-
now z powierzchnig podtogi. Dla stwierdzenia stopnia odpornosci na poszczegdlne rodzaje che-
mikaliow kontaktujemy sie z Dziatem handlowym.

7. WLASCIWY DOBOR | INSTALACJA WYROBU

Fortemix, s.r.o. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za okreslenie przydatnosci produktu do
danego uzycia i zastosowania zamierzonego przez kupujgcego. Kupujacy ponosi wytaczng od-
powiedzialnosc¢ za to ustalenie. Zalecenia dotyczace uzycia podane przez firme Fortemix, s.r.o. w
materiatach promocyjnych sg uwazane za wiarygodne, ale firma Fortemix, s.r.o. nie daje zadnej
gwarancji ani gwarancji na rezultaty prac, poniewaz warunki uzytkowania, zastosowania i instala-
cji przez nabywcoéw i inne podmioty sa poza kontrolg firmy Fortemix, s.r.o. i beda sie rézni¢ przy
kazdej aplikacji.

Ptytki PCV Fortelock ESD a XL ESD zawierajg wtokna ze stali nierdzewnej, ktére moga by¢ wi-
doczne na powierzchni ptytki. Jest to nieunikniona i niezbedna czes$¢ procesu produkcyjnego,
ktéra zapewnia optymalng wydajnos¢ ESD. Skontroluj wizualnie ptytki pod wzgledem ich wizual-
nego zaakceptowania przed instalacja, poniewaz nie ponosimy odpowiedzialnosci za wymiane
lub zwrot kosztéw jakiegokolwiek artykutu po utozeniu 10 m? lub wiecej.

8. AKCESORIA 1 USLUGI

Akcesoria Opis

Opakowanie

ESD najazdy, naroza

Stuzy do ptynnego podejscia do ptytek z oryginalnej podtogi. Zalecamy przyklejenie ich do podtogi. -

ESD komplet uziemiajacy

Zawiera wtyczke z przewodem przytgczeniowym (2,4 m) i nitem do podtaczenia (10,3 mm) w komplecie, metalowy profil uziemiaja-
cy L i samoprzylepna tasme Cu stuzaca do przyklejenia profilu uziemiajacego do tasmy uziemiajacej.

ESD tasma uziemiajaca

Szerokos¢ i rozktad przy uktadaniu kierujg sie obowigzujacymi standardami.
Wymiary: szeroko$¢ 70 mm, dtugosc zaleznie od potrzeb, grubo$¢ 0,1 mm.

Mtotek gumowy Mtotek gumowy, drewniana rekojesc.

Mocowanie i klejenie

Opakowanie

Dyspersja mocujgca pod
PCV — UZIN

Mocowanie usuwane woda i przeznaczone do demontowalnego potaczenia ptytek z podtoga. Zapewnia stabilnos¢ ptytek przy
ruchu pojazdéw o duzym obcigzeniu. tatwe do usuniecia, ogranicza koszty przy dalszej renowacji.

Aplikacja za pomoca grzebienia A1, zuzycie okoto 200 — 300 g/m?.

5 kg (16 - 25 m?)
14 kg (46 - 70 m?)

Tasma mocujaca

Specjalna transparentna, bezbarwna tasma klejaca do demontowalnego potaczenia ptytek z podtogg. Mocne poliestrowe moco-
wanie umozliwiajace bezproblemowa aplikacje i natychmiastowe przyleganie. Szerokos$¢ 240 mm.

50 m

PU Klej pod PCW- UZIN

2-sktadnikowy klej PU do trwatego potaczenia ptytek z podtoga. Twardy, mocny i szybko wigzacy klej.
Aplikacja za pomoca grzebienia A1, zuzycie okoto 200 — 300 g/m?.

3kg (10-15 m?)
8 kg (26-40 m?)
12 kg (40 - 60 m?)

PU Klej pod PCW - DiPUR

Bezrozpuszczalnikowy dwusktadnikowy klej poliuretanowy do trwatego potaczenia ptytek z podtoga.

6 kg (20-30 m?)
30 kg (100-150 m?)

> WWW.FORTELOCK.PL
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Preparaty do czyszczenia Opakowanie

Dr. Schutz ESD Floor Koncentrat do biezgcego, codziennego czyszczenia, a takze do czyszczenia po utozeniu ptytek ESD. Przeznaczony do wszyst-
. < . ) 101
Cleaner kich podtég przewodzacych elektrostatycznie i podtég antystatycznych.

Uniwersalny preparat do usuwania wodorozciericzalnych i nierozpuszczalnych plam jak na przyktad od cocacoli, sokéw owoco-
wych, keczupu, tuszu do dtugopiséw, marmolady, czerwonego wina, kawy, czekolady, gumy do zucia, kremu do butdéw, lakieru do 200 mi
paznokci, asfaltu, flamastréw itp. Jest szczegdlnie skuteczny przy usuwaniu zarysowan od gumy, obcaséw oraz graffiti i odpornych
na wode farb malarskich.

Dr. Schutz Uniwersalny
odplamiacz Elatex

USI’Ugi Opis

Nadruk GRANIT zawiera 3 standardowe wzory ziarnistego nadruku, ktére réznig sie wielkoscig ziarna i kombinacja koloréw.
Dzieki pozornej nieciggtosci nadruku mozemy optycznie rozdzieli¢ jednolity wyglad podtogi, ktéry moze powstaé w przypadku -
zastosowania ptytek tylko w jednym kolorze.

Nadruk GRANIT - Quartz

Skorzystaj z mozliwosci sprawdzenia podtogi z ptytek na wtasnej skérze. Pozyczymy Ci az do 5 m? ptytek BEZPLATNIE na caty
miesigc. Aby uzyskac wiecej informacji skontaktuj sie z naszym serwisem klienta.

Wypozyczenie do 5 m?
podtogi na probe

Ogledziny na budowie Oferujemy doradztwo techniczne, przedstawiajgc mozliwosci rozwigzan wymaganej podtogi bezposrednio u Paristwa. -

Wizualizacja Skorzystajcie z mozliwosci najnowoczesniejszej wizualizacji i zmiany koloréw podtogi zgodnie ze swoimi oczekiwaniami. -

W ramach programu ekologicznego oferujemy naszym klientom mozliwos¢ odbioru zwrotnego niepotrzebnych ptytek PCW
Fortelock, ktére w przeciwnym razie trafityby na sktadowisko odpadéw. Dzieki tej ustudze oszczedzicie czas, ktopoty i koszty
sktadowania, a jednoczesnie wspdlnie z nami przyczynicie sie do ochrony sSrodowiska. Zwréccie nam ptytki, a my zajmiemy sie -
recyklingiem materiatu odpadowego i jego ponownym wykorzystaniem. Wiecej informacji znajdziecie na stronie internetowej
Fortelock.

Odbiér zwrotny ptytek

9. ODPORNOSC NA OBCIAZENIA DYNAMICZNE

Maksymalne obcigzenie dynamiczne w kg wedtug typu opony lub kota (w tym waga wézka widtowego)
Typ kot Poliuretan lub réwnowazna twardosé Kota gumowe Opony*
Wézek paletowy Elektryczny wozek Elektryfzny wozek Elektryczny wézek Wézek widtowy Wézek W|d'[owy,
paletowy widtowy czotowy samochoéd
Typ wozka ‘gt
—— | I— " <l W
3% %
Wolne uktadanie
XL ESD 400 - - - - -
ESD 500 700 - - 4300 6 600
Klejenie / mocowanie
XL ESD
1300 1700 2900 5100 5500 6600
ESD

**Pojazdy z oponami nie powinny by¢ pozostawiane na ptytkach przez dtuzszy czas, aby zapobiec migracji barwnika.

Catkowita nosnosc testowana w temperaturze 23 °C i przy predkosci 5 km/h. Maksymalna nosno$¢ moze sie znacznie rézni¢ w zalezno$ci od temperatury ptytek, predkosci jazdy, tekstury powierzchni
podtoza lub innych czynnikdw, takich jak rozmiar i materiat kot sprzetu przetadunkowego, stopien ich zuzycia oraz czas przyspieszania i zwalniania sprzetu. Unikaj krecenia lub skrecania kotami w
miejscu, gwattownego hamowania lub przyspieszania.

Wazne: Aby zachowa¢ maksymalng nosnos$¢ dynamiczna, przy temperaturach powyzej 27°C klejenie ptytek.

Skorzystaj z mozliwosci wypozyczenia ptytek i przetestuj funkcjonalnos¢ ptytek Fortelock w swoich warunkach. Wiecej informacji na temat tej ustugi mozna znalez¢ na stronie www.fortelock.pl.




= Fortelock | KARTA TECHNICZNA

10. PARAMETRY TECHNICZNE PLYTEK PODLOGOWYCH PCV FORTELOCK ESD, XL ESD

Ptytki podtogowe Fortelock podlegaja badaniu zgodnie z Rozporzadzeniem EP i Rady nr 305/2011 ("CPR") przy przestrzeganiu procedury zgodnej z norma zharmonizowana CSN EN 14041:2004/AC:2006.
Szczegdtowe informacje o produkcie i jego wariantach znajduja sie w katalogu albo na stronach internetowych: www.fortelock.pl.

Norma

Ptytki podtogowe PCV Fortelock

Typ

ESD

XL ESD

Numery produktéw — ptytki

2020 ESD - skéra

2230 ESD — skora weza

Numery produktéw — najazdy

2025 ESD — skéra

2235 ESD - skéra weza

Numery produktéw — naroza ®

2026 ESD — skéra

2236 ESD — skéra weza

Typ - nawierzchnia homogeniczna

Wielko$¢ ptytki z zamkiem (TL) - 510,5 x 510,5 mm 653 x 653 mm
Rzeczywista warto$¢ pokrycia (L) - 496,5 x 496,5 mm 639 x 639 mm
Grubosc - 7 mm 4 mm
Typ warstwy wierzchniej - Jednorodny

Grubosc warstwy bieznika podtogi CSN EN ISO 24340 7 mm ‘ 4 mm
Cigzar (+ 10 %) - 2,4 kg

Powierzchnia - skoéra ‘ skéra weza
Obszar zastosowania intensywnos¢ korzystania CSN EN ISO 10874 34 — 434

Stabilno$¢ wymiarowa po wystawieniu na dziatanie ciepta PP 457 <0,25 %

Prostos¢, prostokatnosc, diugosé CSN EN ISO 24342 <013 %, max. 0,5 mm

Odpornos¢ chemiczna CSN EN ISO 26987 dobra

Reakcja na ogien CSN EN ISO 135011 B,- sl

Odpornos¢ na bakterie CSN EN ISO 846 spetnia wymagania

Twardos$c CSN EN ISO 868 >90 Shore A

Whptyw kétek foteli biurowych CSN EN 425 spetnia wymagania

Wiasnosci przeciwposlizgowe DIN 51130:2014-02 R10

Jednorodnos$c kolorystyczna - <2 AE*ab

Statosc koloréw przy sztucznym Swietle €SN EN 20105-A02 >5 (bez uszkodzen)

Gwarancja - do 12 lat

llo$¢ szt. do 1 m? - 4 szt. 2,5 szt.
Wytrzymatosc na sciskanie CSN EN ISO 604-1 520 kg/cm?

Rezystancja elektryczna (system podtoga, obuwie, osoba) CSN EN 61340-4-5 <10° QPR

Rezystancja pionowa R, EN 1081 <106 Q©

Napiecie na korpusie CSN EN 61340-4-5 <100 V@

Ochrona przed zjawiskami elektrostatycznymi

CSN EN 61340-5-1

spetnia wymagania

Przydatnos$¢ do pomieszczen czystych I1SO 14644-1:2016 ISO Class 3-9
Opakowanie - opakowanie 10 szt., na palecie 120 m? opakowanie 24 szt., na palecie 172 m?
Przewodno$c¢ cieplna EN 12664 0,155 W/(m.K)

 Najazdy i naroza do nawierzchni PCW z serii Fortelock ESD i XL ESD spetniajg parametry techniczne ptytek Fortelock ESD i XL ESD.

2 Ze wzgledu na proces formowania wtryskowego stosowany do produkcji ptytek oraz wynikajace z tego réznice we wiasciwosciach elektrycznych w réznych miejscach, podane wartosci sa $Srednimi

geometrycznymi pomiaréw.

© Przy wilgotnosci wzglednej powietrza wynoszacej 30-55% i temperaturze powietrza 17-25 °C.
@ W przypadku stosowania ptytek dla klasy 43, ptytki nalezy przyklei¢ na catej powierzchni.

Plytka

TL) g

[0

II

ESD
XL ESD

Lw
L)

Listwa przypodtogowa

Naroze ESD
145 x 145 x 7 mm g Forteiock S
Naroze XL ESD 510,5 x100 x 7 mm 2

145 x 145 x 4 mm

Fortelock XL
653 x100 x 4 mm

RO

s

Najazd ESD
510,5 x 145 x 7. mm

Najazd XL ESD
653 x 145 x 4 mm

( GEEEOE

0155 W/(mK)

Fortemix, s.r.o., Kirilovova 812, Paskov, 739 21, CZ
tel.: +420 558 63 83 14, e-mail: info@fortelock.pl

Numer dokumentu: ED 215-03-09
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