* FormulaForte 7695, 1619, 1620,
1630

Patentgeschltztes chemisches Aushartungs-2 und asthetisches
Veredlungssystem fiir Betonoberflachen.

Charakteristik

Beim System FormulaForte handelt es sich um eine Kombination von weltweit einmaligen Mitteln, welche auf Betonoberflachen aufgetragen werden.
Diese Mittel dringen tief in den Beton ein, wo durch sie die Aushartung des Bodens - durch die chemische Umwandlung der weichen Teilchen in hoch
widerstandsfahige Verbindungen - gewahrleistet wird. Des Weiteren wird durch sie eine dauerhafte sowie kontinuierliche Erhéhung der Kompaktheit
sowie wasserabweisende Eigenschaft der Oberflache gewahrleistet, indem die freien Poren mit C-H-S-Gel ausgefillt werden und nicht zuletzt bewirken
sie aufgrund der Erhéhung des Fullbodenglanzes eine Verbesserung der asthetischen Eigenschaften.

Durch die Oberflachen, welche im Rahmen der Abputzphase mit integrierten Polymersilikaten behandelt wurden, werden die Defekte eingeschrankt,
welche durch das Besprengen der Oberflache mit Wasser entstanden sind und die physikalisch-mechanischen Parameter der Ful3bodenoberschicht
werden erhoht. Die behandelten Oberflachen verfiigen lber eine abnutzungsfeste Oberflache, sie eliminieren die Staubbildung, verfiigen uber eine
reduzierte Saugfahigkeit und lassen sich leichter reinigen. Die Anwendung des Systems FormulaForte kann gemeinsam mit mechanischen
Oberflachenbehandlungen, wie z. B. Schleifen, Stahlkiesstrahlen, u. A. sowie auch ohne diese Behandlungen erfolgen. Durch die wiederholte Wartung
mit Reinigungsmaschinen bildet sich an der Oberflache des Fulbodens ein glatter, fester Film, durch welchen der asthetische Wert des FuRbodens
erhoht wird. Die Anwendung des Mittels erfolgt zur Stabilisierung von beschadigten Betonoberflachen.

Funktion sowie Vorteile des Systems:
e  Aushartung sowie Erhéhung der
e  Abriebfestigkeit
e  Bestandigkeit
e  Wesentliche Reduzierung der Staubbildung Chemische Aushartung?
. Dauerhafte Kristallisierung Reine Silikattechnologie
e Tiefes Eindringen Erhéhte Bestandigkeit gegeniiber Flecken
. Minimierung von Zeitverlusten Reduzierung von Reifenspuren

Chemische Aushirtung?
Das Prinzip des chemischen Aushartungsprozesses beruht auf zwei zusammenwirkenden Prozessen:
1. In der Umwandlung der Flissigphase des Aktivbestandteils in rigides Silizium-C-S-H-Gel in den Poren des behandelten Materials, welches
mit einem organmetallischen Katalysator akzeleriert wurde sowie,
2. in der Umwandlung der Teilchen von geringer Harte in Teilchen mit einer wesentlich hoheren Harte.

ad 1) Der Prozess des Oberflachenabschlusses mit C-H-S-Gel erfolgt aufgrund der chemischen Reaktion zwischen den Verbindungen aus
Hydratbeton und der einmaligen Kombination von reinen Silikaten, welche Uber ein organmetallisches Katalysatorsystem akzeleriert wurden. Bei der
Reaktion kommt es zum "Verkleben" der Betonoberflachenstrukturen mit dem Silizium-C-S-H-Gel. Die chemische Reaktion wird durch die
Wasserzufuhr unterstitzt. Auf diese Weise geht jeder weitere Waschprozess sowie Befeuchten mit Wasser damit einher, dass sich die aktiven
Komponenten in dem bereits belasteten FuBboden weiter auflésen. Auf diese Weise kann die chemische Reaktion in betrachtlichen Schichttiefen
erfolgen und wird darlber hinaus wiederholt gestartet. Diese Reaktion wird lber ein katalytisches System der neuesten Generation kontrolliert sowie
beschleunigt, welches im Vergleich mit einem System ohne Katalysator - in Bezug auf die Umwandlung von flissigem Silizium in eine amorphe Gel-
Struktur, durch welche die Mikro- sowie auch Makroporen des Zementverbundstoffs ausgefllt werden - wesentlich wirksamer ist. Da durch das
katalytische System Feuchtigkeit aktiviert wird, hat jede weitere Befeuchtung des Zementprodukts - z. B. durch Waschen, Befeuchten mit Regen, u.
A. - eine erneute Aktivierung des katalytischen Systems zur Folge. Somit ergibt sich eine weitere Verwachsung in der Tiefe, dariiber hinaus ergibt
sich in den oberen Schichten eine immer bestandigere Behandlung.

ad 2) Der Umwandlungs- sowie Aushartungsprozess der Teilchen wird durch die aktiven chemischen Komponenten gewahrleistet, welche
an der Reaktion vor allem mit wenig widerstandsfahigen Teilchen von der Oberflache des Zementprodukts beteiligt sind. Durch die betreffende
Reaktion kommt es zur Umwandlung der Teilchen von geringer Harte in Granitteilchen mit einer wesentlich héheren Harte als zu Beginn. Diese
selektive chemische Reaktion erfolgt nicht nur an der Oberflache der Mikro-/Makroteilchen, sondern bis zur molekularen Ebene. Im Ergebnis ergibt
sich eine merkliche Aushartung der Oberflache, eine nicht Staub bildende Oberflachenschicht des Produkts sowie eine erhebliche Erhdhung der
Harte sowie der Oberflachenbesténdigkeit gegen Abrieb, StoRbelastungen, u. A. Dariiber hinaus sind die nicht behandelten Mikro- und Makroteilchen
meistens leicht 16slich, was sich als Auswaschen der Teilchen aus der Oberflache oder als Verstauben beschreiben lasst. Nach der Anwendung des
Produkts FormulaForte werden die meisten wasserunbestandigen Teilchen in wasserresistente Teilchen umgewandelt. Im Ergebnis ergibt sich eine
wesentlich weniger saugféhige Oberflache, die Teilchen werden nicht ausgewaschen, was sich nicht nur auf die Haltbarkeit der Konstruktion im
Innenbereich, sondern vor allem auch an den exponierten Stellen im AuRenbereich auswirkt, wo die Oberflache von chemischen und
Enteisungsmitteln angegriffen wird.
Dauerhafte Kristallisierung
Durch das wiederholte Waschen der Oberflache erfolgt aufgrund der Feuchtigkeit ein weiterer Start der chemischen Reaktion, die Kristalle verwachsen
in der Tiefe, wodurch die Wirksamkeit erh6ht wird. Ein héherer Glanz der Oberflache Iasst sich durch wiederholtes Reinigen unter Betriebsbedingungen
erreichen. Der Ubliche Zeitraum, bis dieser Effekt erreicht ist, betragt 45 bis 60 Tage.

Reine Silikattechnologie

Die meisten Konkurrenzprodukte werden zur Herstellung von Standardsilikat verwendet, welches Natrium-, Kalium- oder Lithiumatome enthalt. Beim
Ausharten dieser Materialien kommt es zu parallel verlaufenden Reaktionen, im Rahmen derer sich unerwiinschte Salze mit den oben genannten
Atomen bilden. Dies geht mit einer niedrigeren Wirksamkeit der Behandlung einher sowie mit einer defekten Struktur und auch mit asthetischen
Problemen in der Form, dass die Oberflache beschlagt sowie ausbleicht. Dies erfolgt solange, bis diese Salze aus der Baukonstruktion ausgewaschen

A\ WICHTIG: Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen sind ab dem 20. 11. 2023 glltig und kénnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden. Da die technische
Entwicklung weiter voranschreitet, obliegt es unseren Kunden, die Giltigkeit dieses Dokuments vor der Verlegung des Bodens zu berprifen.
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wurden. Von reinen Silikaten hingegen werden diese Salze nicht gebildet, wodurch sich die Wirksamkeit in Bezug auf die Behandlung der Oberflache
wesentlich erhéht und das Risiko verschwindet, dass Defekte auftreten oder die Oberflache ausbleicht.

Wissenschaftlich belegte Wirkungen

Von flihrenden Labors wurden die Wirkungen der Mittel von FormulaForte in Bezug auf
die Erhéhung der Abriebfestigkeit des Betons, auf die Reduzierung der Saugfahigkeit
sowie in Bezug auf die Erhéhung der Druckfestigkeit bestatigt.

Vorteile des Systems

Tiefes Eindringen

Durch den einmaligen Ansatz, welcher auf der reinen Silikattechnologie mit einem hoch
reaktiven katalytischen System basiert, wird ein bei Weitem tieferes sowie schnelleres
Eindringen als bei anderen analogen Systemen gewahrleistet.

Bestédndigkeit

Das System basiert auf den grundlegenden anorganischen Stoffen und reagiert erst in der
Betonschicht. Aufgrund dieser Tatsache ergibt sich kein Abblattern und Abkratzen, es ist
UV-stabil, feuchtigkeitstolerant, vergilbt nicht und verandert auch nicht anderweitig seine
Farbe.

Aushirtung sowie Erhohung der Abriebfestigkeit

Durch das chemische Aushartungssystem? wird ein effektives sowie merkliches Aushérten
gewahrleistet, und damit verbunden eine Erhéhung der Abriebfestigkeit des Fulbodens -
und dies wesentlich mehr im Vergleich mit anderen Lithium-, Kali- und Natronsystemen.

Wesentliche Reduzierung der Staubbildung

Im Normalbeton werden die Mikroteilchen von der Grundmatrix des Betons separiert.
Diese Teilchen gelangen anschlieRend an die Oberflache, wo sie ein Verstauben des
FuBbodens zur Folge haben. Durch das System FormulaForte werden die
Oberflachenstruktur und die Mikroporen des Betons verstopft, wodurch primar verhindert
wird, dass diese Mikroteilchen freigesetzt werden. Im chemischen Aushartungssytem?
werden diese Mikroteilchen dariiber hinaus zu Granitteilchen mit einer héheren Harte
umgewandelt.

Erhohte Bestindigkeit gegeniiber Flecken

Im Zusammenhang mit dem tiefen Eindringen sowie der Reduzierung der Saugfahigkeit
(Wasserabweisung) der Oberflache kommt es auch zur Erhéhung der Bestéandigkeit
gegeniiber Flecken, da Ole sowie weitere kontaminierende Stoffe nur beschrénkt in die
Oberflache eindringen kénnen.

Einfache sowie schnelle Anwendung

Durch das System werden die Anwendungszeit und Kosten im Vergleich mit dem
Schleifen und Polieren des Betons reduziert. Gegeniiber anderen Impragnierungsmitteln
ist es sicherer sowie einfacher zum Anwenden, da nach der Anwendung der Aufwand
entfallt, Salze / Beschlage reinigen zu missen. Die Nutzung der meisten Fuf3béden kann
sofort nach dem Trockenvorgang erfolgen.

Wachstums- und Auffiillphase der porésen Struktur

Reduzierung von Reifenspuren

Reifenspuren bilden sich auf dem Beton liberwiegend aufgrund einer beschadigten sowie
rauen Betonoberflache, was anschlieend zu einem Reifenabrieb fiihrt sowie dazu, dass
der Gummi von den Reifen auf der Betonoberflache haften bleibt. Bei Oberflachen, welche
mit dem System FormulaForte behandelt wurden, wird die Oberflache geglattet und die
Bildung von neuen Spuren wird minimiert.

Minimierung von Zeitverlusten

Aufgrund der wenigen Vorbereitungsarbeiten sowie des schnellen Eindringens und
Trocknens kann der Ful3boden bald nach der Anwendung wieder belastet werden.
Aufgrund der sauberen Anwendung und der hygienischen Unbedenklichkeit sowie der
Tatsache, dass im Produkt keine gefahrlichen Chemikalien vorhanden sind, kdnnen die
Bdden auch unter Betriebsbedingungen behandelt werden.
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Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhaltnis
Im Vergleich mit anderen Systemen zur Reparatur von FuRBbdden (Spachteln, Anstriche) ist Abrieb BCA (um) das
System FormulaForte wesentlich billiger und bei diesem ist auch weniger

Vorbereitungs- sowie Ausfiihrungszeit erforderlich. Dartber hinaus 445 -
werden anschliefend die Wartungs- und Reinigungskosten gesenkt.
Produkte des Systems 395 d
FormulaForte 1605 Integral P
. Polymersilikat, durch welches auf einmalige Weise reine 345 1
Silikate in Nanoteilchen-GroRe in Polymerflissigkeiten mit %
minimierter Oberflachenspannung zur Erhéhung des 295
maximalen Eindringens in die Kapillarstruktur integriert werden
befeuchtet die geglattete Oberflache zum einfacheren sowie 245 I
wirkungsvolleren Glatten, ohne dass mit Wasser befeuchtet
werden muss. 195 1%
. bei einer chemischen Verbindung mit ASA-Additiv in Fortedur-
Aufschittungen werden Kapillarrisse beschrankt 145 174
beschleunigt den gesamten Glattungsprozess.
e  durch die verlangerte Bearbeitungszeit von 15 bis 30 Minuten v
wird das Glatten vereinfacht sowie die Qualitat der finalen 95 1
Oberflache verbessert.
. reduziert die Verdampfungsgeschwindigkeit und unterstitzt 45 - ‘ ‘
somit das Glatten an der Sonne, bei Wind, bei Trockenheit, auf Unbeghandelt FormulaForte SuperHard

AuBenplatzen, u. A.
. reduziert die Anstrengungen beim Glatten und reduziert die
Abnutzung von Maschinen. . Druckfestigkeit (N/mm2)
o erhoht die finale Abriebfestigkeit des Bodens - und dies aufgrund
des Synergieeffekts mit dem amorphen Siliziumoxid, welches im
Additiv Silica Effect in den Aufschiittungen von Fortedur 36
verwendet wird.
e dank der reinen Silikate wird eine hartere, weniger saugfahige 34 -
Oberflache gebildet, welche bestandig gegeniiber Flecken ist,
erhoht die Schlagfestigkeit sowie die Oberflachenharte 32

FormulaForte 1610 Hard 30
e gewahrleistet das Ausharten, die Wasserabweisung sowie die 28
asthetische Veredelung der Oberflache,
e  kann separat oder in Kombination mit FormulaForte 1630 Shine 26 -
verwendet werden, um maximalen Glanz zu erzielen,
e beinhaltet die reine Silikat- sowie dauerhafte 24
Kristallisierungstechnologie. L

FormulaForte 1620 SuperHard

e gewadhrleistet maximales Aushérten sowie die Konsolidierung und
Wasserabweisung der Oberfléche,

e  istin Bezug auf den éasthetischen Effekt sowie zum Erzielen des
Glanzes in Kombination mit FormulaForte 1630 Shine zu
verwenden,

e Dbeinhaltet die reine Silikat- sowie dauerhafte
Kristallisierungstechnologie,

e Dbeinhaltet die chemische Aushértungstechnologie.

20

Unbehandelt FormulaForte FormulaForte
Hard SuperHard

Druckfestigkeit (N/mm2)

36

FormulaForte 1630 Shine 34
e gewabhrleistet, dass der maximale Glanz erzielt, wird sowie
Wasserabweisung und der finale Oberflachenabschlus. 32 -

Zusammensetzung des Systems 30 -
e  gebrauchte Oberflachen
o hohes Ausharten: 1-2 Schichten FormulaForte 1610 28
Hard
o  hohes Ausharten + maximaler Glanz: 1-2 Schichten 26 -
FormulaForte 1610 Hard, 1 Schicht FormulaForte
1630 Shine 24
o  chemisches Ausharten?+ maximaler Glanz: 1-2 |
Schichten FormulaForte 1620 SuperHard, 1 Schicht 22
FormulaForte 1630 Shine
e neue Oberflachen 20
o  hohes Aushérten: Anwendung von FormulaForte 1605 Unbehandelt FormulaForte FormulaForte
Integral zum Zeitpunkt der Oberflachenglattung, 1 Hard SuperHard
Schicht Uberzugslack (curing), z. B. Fortecoat 1425.
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Vorbereitung der Untergrundflache

Die Untergrundflache muss trocken, stabil, sowie frei von losen Teilchen, Anstrichen und Fetten sein (z.B. durch Schleifen mit anschlieRendem
Absaugen des Staubs). Die mechanische sowie chemische Reinigung der Untergrundflache ist die Voraussetzung fiir eine erfolgreiche Anwendung.
Das Produkt kann fur geglattete Betonflachen, Zementaufschiittungen. Polymerzementspachtelmasse sowie fir geschliffene und Pragebetonflachen
verwendet werden. Sofern die Oberfléache mit einem Uberzugslack als Abschluss (curing) behandelt wurde, muss mit der Anwendung 6 Monate
gewartet werden oder der Anstrich wird entfernt. Bei einer Verunreinigung des Betons mit Saure ist die Oberflache zu neutralisieren sowie
abzuwaschen. Testen Sie die Saugfahigkeit der Untergrundflache mit einem Wasserspray. Die Saugfahigkeit sollte an allen Stellen der
Untergrundflache gleich sein. Andernfalls reinigen Sie den FuBboden und entfernen die Oberflachenkontamination. Schutzen Sie Personen, Fahrzeuge,
Vermdgen, Anlagen sowie sich in der Nahe befindliche Oberflachen vorm Kontakt mit dem Mittel. Verwenden Sie Materialien aus Polyethylen oder
andere geeignete Schutzmaterialien.

Erforderliche Ausstattung
Ein (nicht atomisierender) Niedrigdruckzerstauber, eine breite Burste, ein Mopp mit kurzen Mikrofaserfransen, eine Gummispachtel.

Anwendungstemperatur
Die Lufttemperatur sowie auch die Temperatur von der Untergrundflache sollte sich in einem Bereich von 4 °C bis 38 °C bewegen.

Testflache

Aufgrund der Vielzahl von méglichen Betonuntergrundflachen testen Sie immer die Reaktion von FormulaForte auf die Untergrundflache - und dies auf
einer Flache von 1 m? fiir einen Zeitraum von 24 Stunden. Die Testflache darf keine Anzeichen von Beschldgen oder anderen ungewollten Anomalien
aufweisen und sie sollte iber den gesamten Zeitraum des Projekts zuganglich sein.

Anwendung von FormulaForte Hard, Shine auf alten Untergrundflachen

1. Entfernen Sie den Schmutz, Staub, die Anstriche sowie die Uberzugslacke. Lassen Sie die saubere Oberfléche trocknen.

2. Bei hartnackigen Flecken kann die Oberflache leicht abgeschliffen werden, z. B. mit einem Diamantpad.

3. AnschlieBend wird das Mittel FormulaForte Hard mit dem Niedrigdruckzerstauber oder durch Gieflen sowie mit einer breiten Blrste in einer
Schicht aufgetragen, bei welcher sich keine Pfiitzen bilden und bei welcher vom Mittel an der Oberflache gleichzeitig eine einheitliche
Nassschicht gebildet wird.

4. Sofern einige Stellen begonnen haben, auszutrocknen, fiillen Sie an dieser Stelle die entsprechende Menge des Mittels nach oder Sie
verschieben das Mittel mit der Burste von der Stelle, wo es zu viel ist. Eine richtig behandelte Untergrundflache zeichnet sich dadurch aus,
dass sich keine Pfiitzen bilden bzw. dass keine unbehandelten Oberflaichenstellen vorhanden sind.

5. Sobald das Mittel zu gelieren / zu kleben beginnt (nach 15-90 Minuten in Abhangigkeit von der Temperatur), vereinheitlichen Sie das Mittel
mit dem Mikrofasermopp.

6. Ideal ist es, das Mittel auf saugfahigeren Oberflachen in zwei Schichten aufzutragen, wobei eine technologische Pause zwischen den
Schichten einzulegen ist, damit die erste Ladung des Mittels trocknen kann.

7. Bei niedrigen Temperaturen muss die technologische Pause zwischen den beiden Schichten verlangert werden. Bei héheren Temperaturen
ist sie dann umgekehrt entsprechend zu verkiirzen. Achtung — bei hohen Temperaturen besteht die Gefahr, dass der Anstrich schnell
trocknet. Fur eine erfolgreiche Anwendung mussen die einzelnen Schritte schnell ausgefiihrt werden.

8. Sobald der FuRRboden getrocknet ist (2-6 Stunden), kénnen Sie das Mittel FormulaForte Shine - durch Wiederholung der Punkte 3-5 -
auftragen. Durch ausreichendes Auftragen des Mittels FormulaForte Hard wird der Verbrauch von FormulaForte Shine minimiert.

9. Bis der FuRboden getrocknet ist, schiitzen Sie diesen vor Verschmutzung.

Anwendung von FormulaForte SuperHard, Shine auf alten Untergrundflachen

1. Entfernen Sie den Schmutz, Staub, die Anstriche sowie die Uberzugslacke. Lassen Sie die saubere Oberfléche trocknen.

2. Bei hartnackigen Flecken kann die Oberflache leicht abgeschliffen werden, z. B. mit einem Diamant-Schleifpapier.

3. AnschlieBend wird das Mittel FormulaForte SuperHard mit dem Niedrigdruckzerstauber oder mit einer breiten Biirste in einer Schicht
aufgetragen, bei welcher sich keine Pfiitzen bilden und bei welcher vom Mittel an der Oberflache gleichzeitig eine einheitliche Nassschicht
gebildet wird.

4. Sofern einige Stellen begonnen haben, auszutrocknen, fiillen Sie an dieser Stelle die entsprechende Menge des Mittels nach oder Sie
verschieben das Mittel mit der Blirste von der Stelle, wo es zu viel ist. Eine richtig behandelte Untergrundflache zeichnet sich dadurch aus,
dass sich keine Pfiitzen bilden bzw. dass keine unbehandelten Oberflachenstellen vorhanden sind.

5. Das Mittel lasst man 1,5 Stunden einziehen und die Oberflache wird - noch, wenn sie feucht ist - griindlich mit klarem Wasser
abgewaschen - ideal ist hierfiir ein Waschautomat. Die lberschiissige Lésung sowie auch das Wasser ist entsprechend den
Entsorgungshinweisen komplett zu entfernen. Bei Nichteinhaltung dieser Vorgehensweise kann sich an der Oberflache eine weie
Staubschicht bilden.

6. Fir eine maximale Aushartung ist es ideal, das Mittel in zwei Schichten aufzutragen, wobei eine technologische Pause zwischen den
Schichten einzulegen ist, damit die erste Ladung des Mittels trocknen kann.

7. Bei einer hohen Saugfahigkeit, welche auf einen potenziell problematischen Beton schliel3en lasst, ist es - um den Verbrauch des Mittels
FormulaForte Shine zu reduzieren - geeignet, eine Zwischenschicht mit dem Mittel FormulaForte Hard aufzutragen.

8. Sobald der FuRboden getrocknet ist (1-3 Stunden), kann mit dem Niedrigdruckzerstauber oder Uber GieRen sowie mit einer breiten Birste
das Mittel FormulaForte Shine in einer Schicht aufgetragen werden, bei welcher sich keine Pflitzen bilden und bei welcher vom Mittel an der
Oberflache gleichzeitig eine einheitliche Nassschicht gebildet wird.

9. Sofern einige Stellen begonnen haben, auszutrocknen, fiillen Sie an dieser Stelle die entsprechende Menge des Mittels FormulaForte Shine
nach oder Sie verschieben das Mittel mit der Birste von der Stelle, wo es zu viel ist. Eine richtig behandelte Untergrundflache zeichnet sich
dadurch aus, dass sich keine Pflitzen bilden bzw. dass keine unbehandelten Oberflachenstellen vorhanden sind.

10. Sobald das Mittel zu gelieren / zu kleben beginnt (nach 15-90 Minuten in Abhangigkeit von der Temperatur), vereinheitlichen Sie das Mittel
FormulaForte Shine mit dem Mikrofasermopp.

11. Bei niedrigen Temperaturen muss die technologische Pause verlangert werden. Bei hdheren Temperaturen ist sie dann umgekehrt
entsprechend zu verkirzen. Achtung — bei hohen Temperaturen besteht die Gefahr, dass der Anstrich schnell trocknet. Fir eine
erfolgreiche. Anwendung missen die einzelnen Schritte schnell ausgefihrt werden.

12. Bis der FuRboden getrocknet ist, schiitzen Sie diesen vor Verschmutzung.
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Anwendung von FormulaForte 1605 Integral auf neuem Beton

1. Das Auftragen des Mittels erfolgt in ausreichender Menge vor sowie auch beim Glatten - und dies idealerweise in Kombination mit der
Fortedur-Aufschittung, um den maximalen Effekt zu erzielen.

2. Das erste Auftragen des Mittels in einer Menge von 0,05-0,10 I/m? erfolgt vor dem Gléatten der Oberflache mit einer Glattmaschine mit
Scheibe. Diese Phase ist zur Verdichtung des FuBbodens erforderlich.

3. Das zweite sowie ein eventuell weiteres Auftragen des Mittels mit einer Menge von 0,05-0,10 I/m? erfolgt in der Phase der finalen Glattung mit
der Glattmaschine mit Schaufeln, um das Glatten zu vereinfachen. Die Gesamtmenge des fur den Ful3boden verwendeten Mittels darf 0,4
I/m? nicht Uberschreiten.

4. Das Auftragen erfolgt mit dem Niedrigdruckzerstauber in einer Schicht, bei welcher sich keine Pfiitzen bilden und bei welcher gleichzeitig eine
Schicht von dem Mittel auf dem FulRboden verbleibt.

5. Das Mittel ist Uber maschinelles Glatten in die Oberflache einzuarbeiten.

6. Nachdem der FuRboden gegléttet ist - in der Regel nach 1-2 Stunden -, tragen Sie einen Uberzugslack auf, - z. B. Fortecoat 1425.

Wartung

Um einen héheren Glanz zu erzielen, waschen Sie den FuBboden des Ofteren. Verwenden Sie Reinigungsmittel mit einem neutralen oder héheren pH-
Wert ohne Sulfate und Hydroxide. Um den Glanz zu erneuern, reinigen Sie den FuRboden regelmaRig mit einem weilen Wischpad. Auch wenn durch
die Mittel die Bestandigkeit gegenulber Flecken erhoht wird, kénnen einige konzentrierte Sauren Flecken verursachen. Sofern sie auf der Oberflache
bleiben, entfernen Sie diese so schnell wie mdglich.

Reinigung der Gerite
Waschen Sie samtliche verwendete Gerate gut mit Wasser ab.

Verpackung
FormulaForte 1605 Integral, 1610 Hard, 1620 SuperHard, 1630 Shine werden in PE-Behaltern mit 20 | Inhalt geliefert.

Erklarung der Eigenschaften
Die Eigenschaften des Fortedur-Produkts entsprechen den deklarierten Eigenschaften, die in der Eigenschaftserklarung Nr. ED 323 gemaR EN 1504-2
und EN 1504-9 aufgefiihrt sind. Die Eigenschaftsdeklaration erfolgt im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011.

Lagerungs- und Handhabungsbedingungen
Die Mittel sind in den verschlossenen Originalpackungen an einem trockenen und gut bellfteten Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung in einem
Temperaturbereich von +5 bis +25 °C zu lagern. Vor der Anwendung den Inhalt schiitteln und gut vermischen.

Garantiezeit
Die Garantiezeit betragt 36 Monate ab dem Tag der Herstellung - bei einer Lagerung an einem trockenen kuihlen Ort. Die Lésung enthalt Wasser und
wahrend des Transports sowie beim Lagern darf sie keinem Frost ausgesetzt werden.

Sicherheit und Gesundheitsschutz

Bei FormulaForte Integral, Hard, Shine handelt es sich um Material auf Wasserbasis, welches bei normaler Verwendung nicht gefahrlich ist. Tragen
Sie bei der Arbeit immer eine Schutzbrille, Arbeitskleidung und Handschuhe. Beim Augenkontakt spiilen Sie die Augen mindestens 15 Minuten unter
flieBendem Wasser aus. Beim Hautkontakt waschen Sie die betroffene Stelle mit Wasser und Seife ab. Verwenden Sie keine Spritzgerate, durch
welche das Mittel atomisiert werden koénnte, was zu dessen Einatmen fiihren kénnte. Verhindern Sie Kontakt mit Glas oder mit anderen finalen
Oberflachen und waschen Sie diese bei Verunreinigungen sofort ab.

FormulaForte SuperHard enthalt 16sliche Fluorsilikate, welche nicht in die Kanalisation sowie auch nicht in Regenauffangbehalter gelangen diirfen. Bei
deren Entsorgung sind die nachfolgenden Anweisungen einzuhalten. Nach der Ful3bodenbehandlung mit der Losung FormulaForte SuperHard ist die
Uiberschiissige Losung sowie das Waschwasser in der Form abzusaugen, dass an der Oberflache keine Spuren von der Lésung bleiben. Zum Lagern
oder Transport der Lésung sind Polyethylen- oder Kunststoffbehalter zu verwenden, welche sich beim Transport mit einem Deckel verschlielen lassen.
In die Restflussigkeit wird Baukalk (d. h., Kalkhydrat) hinzugegeben, durch welchen die Lésung neutralisiert wird. Das Kalkhydrat wird gut mit der
Lésung vermischt und anschlieBenden fiir einen Zeitraum von 24 Stunden ruhen gelassen. Mit einem Lackmusstreifen wird kontrolliert, ob die Mischung
neutralisiert ist (pH-Wert 7 oder mehr). Zum Neutralisieren von 10 Liter Losung sind ungefahr 2 kg Kalkhydrat erforderlich. Der pH-Wert ist immer zu
kontrollieren, ob eine vollstandige Neutralisierung eingesetzt hat. Bei der Reaktion mit dem Kalk bildet sich ein weiler Kalzium-Fluorsilikat-
Niederschlag, welcher auf einer Deponie entsorgt werden darf. Die restliche Flissigkeit kann mit dem tberschiissigen Wasser in die Kanalisation
gespllt werden. Beim Umgang mit der Lésung sowie bei deren Entsorgung sind die Gesundheitsschutz- und Sicherheitsvorschriften einzuhalten.
Weitere Informationen finden Sie im Sicherheitsdatenblatt zum Produkt.

Hinweis
Kontrollieren Sie bitte vor der Anwendung auf den Internetseiten www.fortemix.com ob Sie lber die aktuelle technische Dokumentation verfligen.

Technische Parameter

Produkttyp 1605 Integral 1610 Hard 1620 SuperHard 1630 Shine
Lieferung als Flissigkeit Flissigkeit FlUssigkeit Flissigkeit
Abriebfestigkeit erhéht um bis zu 32 % erhéht um bis zu 39 % erhoht um bis zu 75 % -
Druckfestigkeit erhéht um bis zu 21 % erhoht um bis zu 42 % erhéht um bis zu 49 % -
Wassereindringungstiefe reduziert um 33 % reduziert um 53 % reduziert um 68 % -
Bestandigkeit gegenliber Wasser und -
chemischen Enteisungsmitteln

behandelte Oberflache (g) Abfall maximal 250

nicht behandelte Oberflache (g) Abfall maximal 1300
Eindringungstiefe (mm) bis zu 2 bis zu 12 bis zu 12 1-2
Trockenzeit (Std. bei 20 °C) 0,2-0,5 2-6 1-3 2-4
Dichte (kg/m®) 1050 1050 1050 1050
Verbrauch 1 Schicht (I/m?) 0,05 -0,20 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25

Die Gesellschaft Fortemix, s.r.o. tragt keine Verantwortung flr Schaden, die durch Missachtung der Anweisungen und Empfehlungen des Herstellers

entstehen.

www.fortemix.com

Fortemix, s.r.o., Kirilovova 812, Paskov, 73921, Czech Republic
‘ tel.: +420 558 638 311, e-mail: info@fortemix.com
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